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La Ingenieria de Computadores en el
Grado de Informatica

Informatica Industrial

Controladores Logicos Programables Implementacién de Algoritmos en Hardware Mantenimiento de equipos informaticos

Optatividad Especialidad Ingenieria de Computadores

Circuitos Integrados e Impresos

Sistema de Computo de Altas Prestaciones Sistema de Computo para aplicaciones especificas

Arquitectura y Computacion de altas prestaciones Desarrollo de hardware digital
Centro de Procesamiento de Datos Sistemas con Microprocesador
Arquitectura de Sistemas Sistemas Empotrados

Tecnologias de Red Disefio de Sistemas Electronicos

Estructura de Computadores Arquitectura de Computadores Ingenieria de Servidores

Obligatorias de Rama (90 ECTS

Tecnologia y Organizaciéon de Computadores

Formacion Basica (60 ECTS)
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Informatica Industrial

Moédulo: Complementos de Ingenieria de Computadores

Materia: Complementos para Informatica Industrial
Curso: 4°.

Créditos: 6
Asignatura Optativa
Grado en Ingenieria Informatica

BREVE DESCRIPCION DE CONTENIDOS

* Fundamentos de Control.

* Control secuencial.

* Sensores industriales y actuadores.

* Control por computador. Control Distribuido.

* Computadores industriales.

* Concepto CIM. Buses de Campo y Redes Industriales.

* Elementos de Centros de Control.

* Software SCADA.

* Ejemplos de control de procesos Industriales. Domotica
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Objetivos de aprendizaje

Introducir al alumno en los conceptos basicos sobre sistemas de regulacion y
control de sistemas lineales.

Aprender a usar herramientas basicas de simulacion de sistemas de control
(MATLAB/Simulink).

Conocer los fundamentos de controladores PID.

Disefar sistemas de supervision, control y adquisicion de datos.

Aprender a evaluar los sensores, actuadores y sistemas de control elementales
utilizados en la industria.

Conocer los principales buses de campo y redes locales industriales, asi como
las configuraciones de control distribuido.

Realizar sistemas SCADA para la supervision y control de plantas industriales.
Conocer la evolucidn historica de la Informatica Industrial.

Comprender los sistemas de control de plantas reales de automatizacion
industrial.

Conocer algunas aplicaciones de control de edificios
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Temario Teorico

Control secuencial. Control por computador.
Elementos de un lazo de control: medidores, actuadores,

controladores. Ejemplos de sistemas de control.

Objetivos del Temal: conocimientos suficientes para
iniciar las practicas inmediatamente + motivacion.......
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Aplicaciones de la Informatica de Control

22221220 Edificio Cetursa | gl )

1-Pantalla General

1 - Pantalla General
2-Planta Alta

3-Planta Baja
4-Semi-Sotano

5- Calefaccion y Ventilacion
6- Servicios Auxiliares

I
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Tema 2: Fundamentos de Teoria de Control

Modelado de sistemas lineales. Ecuaciones de
estado. Respuesta transitoria. Estabilidad.
Diseno de controladores.
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Modelado de sistemas (I)
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Modelado de sistemas (II)

http://www.youtube.com/watch?v=f4kOPxpRGrk
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Tema 3: Sensores y actuadores

Fundamentos y clasificacion de sensores. Caracteristicas
estaticas y dinamicas. Criterios de seleccidon. Tipos
normalizados de sefiales de salida. Galgas extensiométricas,
presion y células de carga. Temperatura (PTC, NTC,
Termistores, pirdmetros de radiacidn,..). Posicion lineal y
angular: codificadores incrementales y absolutos. Nivel y
Caudal. Relés, contactores, solenoides. Motores: continua,
alterna, de pasos. Actuadores electrohidraulicos y electro-
neumaticos. Valvulas. Actuadores térmicos.




Actuadores industriales
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Tema 4: Controladores.

Fundamentos de control. Controladores '"todo-nada"
Controladores continuos. Medida de la calidad de un
sistema de control. Métodos de ajuste. Control en
cascada. Controladores analogicos. Control mediante
légica cableada. Controladores Logicos programables.

Controlador Salida de control

Tangque de

. % :  m e agua
Consigna 5 o -

e

Valvula
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Tema 5: Control por computador.

CONTROL BOMBA + VARTADOR |

Sistemas en modo supervision.
Control Digital Directo.

Control Distribuido. Concepto CIM.
Ordenadores Industriales y Periférico
Centros de Control.

Buses de Campo y Redes Locales Industriales.
Aplicaciones SCADA.

Ejemplos de supervision de procesos industriales.
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Ejemplos de supervision de procesos industriales.
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3R31 3R32 3R33 3R34 De:l%rétcaadlftrajdur 2
[ e | it _ Aireacion Biolagica | oy pass gy Soceiscer

CAUDAL SOLIDOS
7D OXIGEHO
[T0.00 em | Recirculacion
= 0.00 i &

Temp. Alta Sala

Turho Soplantes

Decantacian
Secundaria

’M
0.00 pom | Recirculacicn
0.00 P> J,

Decantacién
Secundaria

S0LIDOS
§man OxiGEHO -
0.00 ppm | Racirculacion

0.00 P

Decantacién
Secundana B

ESPERA

|‘BALARMA‘|;@ HISTO H? OPER. HO ichEH@sm()Pr.”@coNnG.”JnA‘msHﬁ INFO H? AYU'DA“

SE="% femneny o 04/07/20058 Centro de Control y Supetvisioh en CECO 1 11:23:10 )8 CELURS
T A Tension Instantanea Corriente Instantanea | Patencia Activa
Caliente (18 m3)
sl s Actual | Méx_ | Min Actual Actual
—oe] — ‘,——ﬁﬁx—} L1: 2my | v | 2w L1: 75A L1: 102k
5 he— L2: 2mv | =V | 24w 12: 74a L2: 105 kW
13- 2wy | asv | 2V 13: G4 135 101 ke
a: 2wy | anv | 2w M 704 LM 103k
| Potencia Inductiva Potencia Capacitiva Factor de Potencia
Actual Actual Actual
L1: sa5vA L1: 120va L1: o
3 L2: s84vA L2: 121V L2: o
L3: Gedva L3: 110VA L3: 090
Potencia Aparente: 245 VA LM: gsTva M= 105 LM: g9
b | TENSION INSTANTANEA PORFASES  — 11 — 12 — 13 — M Alarma tension baja: 490V Alarmatensidnalta: 530V 5
550V
L e et T e e e e T L L
. =4 510V
o a1 so2| v
& & & .
&) ] Pulper Hélico (18 m3) 1. ( WS G X O P Ot o o
liivel Alto @ PesodK TT-D.00
@ lieutr. & Desc. ’ 0°
m @ Anomalia 0PD 470V
- 10:30 12:30 14:30 16:30 18:30 20:30 22:30 00:30 02:30 04:30 06:30 08:30 10:30
[, starmas || 7= sinopt. || B mumin, |[ e corv. ] o wieve . || &= meteor, |[ ¢ Paneies || £ Rea AT, |[ ztinformes || # operad, [ 2 ayuoa

I Jornadas de Coordinacion Docente y de Empresas. Controladores 1.ggicos Programables



Temario Practico

Seminario practico 1: Manejo de los modulos ICP-DAS de
adquisicion de datos

Seminario practico 2: Uso de la herramienta Intouch de
Wonderware

Seminario practico 3: Procedimiento de interfaz OPC entre

ICP-DAS e Intouch

Practica 1: Estudio y programacion de sistema de adquisicion de
datos.

Practica 2: Estudio de sensores y actuadores de maquetas
industriales.

Practica 3: Implementacion de un sistema de control sobre tarjeta
con sensores y actuadores.

Practica 4: Disefio de una aplicaciéon de control y supervision con
software SCADA, modulos de control distribuido y tarjeta de
sensores y actuadores.
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Tarjeta de sensores y actuadores

Conector J2 Conector J7 Conector J3 Conector J8
| Ly

Conector J4

Conector J5y +
" T

s Zumbador

Conmutadores <
v relés o

Control todo nad:{‘ ™
con realimentacion

Vizualizacion de LED
¥ v
) Control de velocidad proporcional
Seguimiento solar ¥ control de temperatura en ciclo

cerrado
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Maquetas
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Modulos de control distribuido

¥

conexion con USB (COM4)

I-7561

Ti(:mw

Conectar CON EXTERNAL POWER GROUND -7053
Conectar CON EXTERNAL POWER (+24)

Conectar DATA+ A DATA+

Conectar DATA- A DATA-

|-7017
1-7022
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Software SCADA
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BIBLIOGRAFIA FUNDAMENTAL:
Ogata, K. Ingenieria de Control Moderna. Prentice Hall. 2008

BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA:

Creus. Control de Procesos Industriales. Marcombo

Creus. Instrumentacion Industrial. Marcombo

Norton. Sensores y analizadores. Gustavo Gili

Pallas. Transductores y acondicionadores de sefial. Marcombo

Palla. Adquisicion y Distribucion de sefiales. Marcombo

Colomer,]; Melendez,];Ayza,]. Sistemas de Supervision. Cuadernos CEA -
IFAC.

Carracedo, J. Redes Locales en la Industria. Serie Productica. Marcombo.
Smith.C; Corripio.A. Control Automatico de Procesos. Limusa.

Siemens. Catalogos de productos automatizacion. SIEMENS

E. Mandado. Autématas Programables. Entorno y Aplicaciones.

Thomson, 2005.
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Enlaces web recomendados

Revista Control Engineering: http://www.controleng.com/
Revistas Automatica e Instrumentacion:

http:/ /www.tecnipublicaciones.com/automatica/

Revista de Electricidad, Electronica y Automatica:
http://olmo.pntic.mec.es/~jmarti50/portada/index.htm
Software SCADA: http://www.wonderware.com/

Comité Espafiol de automatica: http://www.cea-ifac.es/
Pagina con enlaces de interés: http://www.automation-
info.com/
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